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ZALACZNIK 1
PODZESPOLY

Urzadzenia kolei linowych zostaja podzielone na infrastrukture i podzespoty zestawione
ponizej, dla ktérych gotowos¢ eksploatacyjna i tatwos¢ konserwacji musza by¢ wziete pod
uwage w kazdym indywidualnym przypadku:

1. Liny i potaczenia lin.
2. Napedy 1 systemy hamulcowe.
3. Sprzet mechaniczny:
3.1.  Mechanizm urzadzenia wyciggowego.
3.2. Maszyny stacji.
3.3.  Urzadzenia liny.
4. Urzadzenie jezdne:
4.1.  Kabiny, siedzenia, orczyki.
4.2.  Mechanizm zawieszenia.
4.3.  Mechanizm nap¢dowy.
4.4. Potaczenia z ling.
5. Elementy elektrotechniczne:
5.1.  Elementy monitorowania, kontroli i bezpieczenstwa.
5.2.  Sprzet do przesytania informacji.
5.3. Instalacja odgromowa.
6. Sprzet ratunkowy.
6.1.  Zamocowany sprzet ratunkowy.
6.2.  Zamocowany sprzet ratunkowy.
ZALACZNIK 11
ZASADNICZE WYMOGI

1. Cel

Niniejszy zatacznik przedstawia zasadnicze wymogi, lacznie z gotowoscia eksploatacyjng i
fatwoscig konserwacji, ktore odnoszg si¢ do projektowania, budowy oraz oddawania do
eksploatacji urzadzen kolei linowych.

2. Wymogi ogolne
2.1. Bezpieczenstwo 0sob

Bezpieczenstwo uzytkownikow, personelu obstugi oraz osob trzecich jest zasadniczym
wymogiem odnoszacym si¢ do projektowania, budowy i eksploatacji urzadzen kolei
linowych.

2.2. Zasady bezpieczenstwa

Wszystkie urzadzenia kolei linowych sg projektowane, uzytkowane i konserwowane zgodnie
z nastgpujacymi zasadami, ktore majg by¢ stosowane w przedstawionym porzadku:
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— nalezy wyeliminowa¢ lub, jezeli nie jest to mozliwe, ograniczy¢é zagrozenia,
wprowadzajac odpowiednie rozwigzania projektowe i konstrukcyjne,

- nalezy okresli¢ oraz wprowadzi¢ wszystkie niezbedne $rodki ochrony przed
zagrozeniami, ktore nie moga by¢ wyeliminowane poprzez wprowadzenie
odpowiednich rozwigzan projektowych i konstrukcyjnych,

— nalezy okresli¢ oraz wyraznie opisac¢ srodki ostrozno$ci, jakie nalezy zachowac, aby
unikngé zagrozen, ktorych nie dato si¢ catkowicie wyeliminowaé przy pomocy
rozwigzan i §rodkow, o ktorych mowa w tiret pierwszym i drugim powyze;j.

2.3. Uwzglednianie czynnikow zewnetrznych

Urzadzenia kolei linowych musza by¢ projektowane 1 budowane w taki sposob, aby mozna je
bylo bezpiecznie uzytkowac, biorac pod uwage rodzaj urzadzenia kolei linowych, cechy
fizyczne 1 rzezbe terenu, na ktorym urzadzenia kolei linowych sg zainstalowane, najblizsze
otoczenie urzadzen oraz czynniki atmosferyczne i meteorologiczne, a takze, w miarg potrzeb,
budowle i inne przeszkody usytuowane w poblizu, zar6wno naziemne, jak i napowietrzne.

2.4. Wymiary

Urzadzenia kolei linowych, podzespoty i wszystkie elementy systemow bezpieczenstwa sa
wymiarowane, projektowane i budowane tak, aby wytrzymywaty z odpowiednim marginesem
bezpieczenstwa wszelkie obcigzenia powstajagce w przewidywalnych warunkach, tacznie z
takimi, ktére pojawiaja si¢, gdy urzadzenie nie jest eksploatowane, oraz przy uwzglednieniu
w szczegolnosSci oddziatywania czynnikéw zewnetrznych, skutkéw dynamicznych 1
zmeczenia materialu, a takze przy uwzglednieniu uznanych regut postepowania, w
szczegolnosci w odniesieniu do doboru materialow.

2.5. Montaz

2.5.1. Urzadzenia kolei linowych, podzespoly oraz wszystkie elementy systemow
bezpieczenstwa sg projektowane i konstruowane w taki sposob, aby mozna je bylo montowaé
1 instalowa¢ na miejscu z zachowaniem bezpieczenstwa.

2.5.2. Elementy systemow bezpieczenstwa sg projektowane w taki sposob, aby niemozliwe
byto popetienie bledow przy montazu, albo dzigki cechom konstrukcyjnym, albo za pomoca
odpowiedniego znakowania samych elementow.

2.6. Nienaruszalnos¢ urzqdzen kolei linowych

2.6.1. Elementy systemow bezpieczenstwa sa projektowane 1 konstruowane oraz
dostosowywane do uzywania w taki sposéb, aby w kazdym przypadku zapewnic
nienaruszalnos$¢ eksploatacyjng kazdego z nich lub bezpieczenstwo catosci urzadzenia kolei
linowych, jak to zostalo okreslone w analizie bezpieczenstwa w zatgczniku III, tak ze ich
uszkodzenie badz niewtasciwe dziatanie jest wysoce nieprawdopodobne oraz zapewniony jest
odpowiedni margines bezpieczenstwa.

2.6.2. Urzadzenia kolei linowych sa projektowane i konstruowane w taki sposob, aby
zapewni¢, by w trakcie eksploatacji wszelkie awarie badz uszkodzenia elementéw, ktore
moga mie¢ wplyw, nawet posredni, na bezpieczenstwo, mogly by¢ usunigte przy
zastosowaniu odpowiednich srodkow we wlasciwym czasie.

2.6.3. Zabezpieczenia, o ktorych mowa w pkt 2.6.1 1 2.6.2, maja zastosowanie przez caty
okres pomiedzy dwiema kontrolami stanu bezpieczenstwa danych elementow wedlug
przewidzianego harmonogramu. Harmonogram kontroli i badan elementéw systemu
bezpieczenstwa musi by¢ wyraznie podany w instrukcji obstugi.
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2.6.4. Elementy systemow bezpieczenstwa, dodane do urzadzen kolei linowych jako czgsci
zamienne, spetniajg zasadnicze wymogi przedstawione w niniejszym rozporzadzeniu oraz
warunki odnoszace si¢ do sprawnego wspoéldziatania z innymi czg¢sciami urzadzen kolei
linowych.

2.6.5. Podejmowane sa $rodki majace zapewnic, aby skutki pozaru urzadzen kolei linowych
nie stanowity zagrozenia dla bezpieczenstwa przewozonych oséb czy personelu obstugi.

2.6.6. Podejmowane sg specjalne srodki, ktore maja zapewni¢ ochrong osob 1 urzadzen kolei
linowych przed skutkami wytadowan atmosferycznych.

2.7. Urzgdzenia zabezpieczajgce

2.7.1. Wszelkie uszkodzenia urzadzen kolei linowych, ktére mogltyby doprowadzi¢ do awarii
stanowigcej zagrozenie dla bezpieczenstwa sa, tam, gdzie jest to ze wzgledow praktycznych
mozliwe, wykrywane przez urzadzenia zabezpieczajace, ktore przekazuja informacje o awarii
i powoduja zadzialanie odpowiednich urzadzen. To samo odnosi si¢ do wszelkich
przewidywalnych w normalnych warunkach wptywow zewnetrznych, ktéore moga stanowié
zagrozenie dla bezpieczenstwa.

2.7.2. W kazdej chwili zapewniona jest mozliwo$¢ wylaczenia urzadzenia kolei linowych za
pomoca wytacznikow recznych.

2.7.3. Po wylaczeniu urzadzenia kolei linowych przez urzadzenia zabezpieczajace nie moze
by¢ mozliwe jego ponowne uruchomienie, jezeli nie zostaly podjete odpowiednie dziatania.

2.8. Latwos¢ utrzymania

Urzadzenia kolei linowych sa projektowane i konstruowane w taki sposob, aby umozliwic¢
bezpieczne przeprowadzanie rutynowych i specjalnych dziatan i procedur w zakresie
konserwacji i naprawy.

2.9. Ucigzliwos¢

Urzadzenia kolei linowych sg projektowane 1 konstruowane w taki sposob, aby zapewnic, by
wszelkie czynniki szkodliwe pochodzace z zewnatrz badz z wewnatrz, powstale na skutek
szkodliwych gazoéw, nadmiernego poziomu hatasu czy wibracji miescity si¢ w przewidzianym
dopuszczalnym zakresie.

3. Wymogi w zakresie infrastruktury
3.1. Uktad, predkosé i odleglosci pomiedzy urzqdzeniami jezdnymi

3.1.1. Urzadzenia kolei linowych s3a projektowane tak, aby mogly by¢ bezpiecznie
eksploatowane przy uwzglednieniu charakterystyki i rzezby terenu, otoczenia, warunkow
atmosferycznych 1 meteorologicznych, wszelkich mozliwych konstrukcji 1 budowli
znajdujacych si¢ w poblizu, zarowno naziemnych, jak 1 napowietrznych, w taki sposob, zeby
nie powodowa¢ ucigzliwosci ani nie stanowi¢ zagrozenia we wszelkich mozliwych
warunkach eksploatacji i konserwacji albo w trakcie akcji ratownicze;.

3.1.2. Nalezy zachowa¢ odpowiednie odlegto§ci w osi poziomej i pionowej pomig¢dzy
urzadzeniami jezdnymi, elementami ciggngcymi, torami ruchu, linami itp. oraz od wszelkich
mozliwych naziemnych i napowietrznych konstrukcji i przeszkod znajdujacych si¢ w poblizu,
biorgc pod uwage poziome, pionowe i1 boczne ruchy liny, urzadzen jezdnych lub elementow
ciggnacych w najbardziej niesprzyjajacych warunkach eksploatacji, jakie tylko mozna
przewidziec.

3.1.3. Ustalajac maksymalng odlegtosci pomiedzy urzadzeniem jezdnym a poziomem gruntu,
uwzglednia si¢ rodzaj urzadzenia kolei linowych, rodzaj urzadzen jezdnych oraz procedury
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ratunkowe. W przypadku otwartych wozkow uwzglednia si¢ takze niebezpieczenstwo upadku
oraz aspekty psychologiczne wynikajace z odlegtosci pomiedzy urzadzeniem jezdnym a
poziomem gruntu.

3.1.4. Maksymalna predko$¢ urzadzen jezdnych lub elementéw ciggnacych, minimalna
odlegto$¢ pomiedzy nimi, przyspieszenie oraz sposob hamowania s3 tak dobrane, aby
zachowa¢ warunki bezpieczenstwa o0sob oraz bezpiecznej eksploatacji urzadzen kolei
linowych.

3.2. Stacje i konstrukcje znajdujqce sie wzdtuz linii kolejki linowej

3.2.1. Stacje i konstrukcje znajdujace si¢ wzdtuz linii kolejki linowej sa projektowane,
instalowane 1 wyposazone w taki sposob, aby zapewni¢ ich stabilno$¢. Pozwalaja one na
bezpieczne prowadzenie lin, urzadzen jezdnych i elementow ciaggnacych, a takze umozliwiaja
bezpieczne przeprowadzenie napraw 1 konserwacji we wszystkich warunkach
eksploatacyjnych.

3.2.2. Obszar wsiadania do urzadzenia kolei linowych 1 wysiadania z niego jest
zaprojektowany w taki sposob, aby zagwarantowaé bezpieczenstwo urzadzen jezdnych,
elementow ciagnacych i 0osob. Ruch urzadzen jezdnych i elementdw ciagnacych na stacjach
nie moze si¢ odbywac z zagrozeniem dla 0sob, przy zatozeniu wszelkiego mozliwego wptywu
dziatan oséb na ten ruch.

4. Wymogi odnoszace si¢ do lin, napedow, systemow hamowania oraz instalacji
mechanicznych i elektrycznych

4.1. Liny i podpory lin

4.1.1. Z uwzglednieniem najnowszych osiggnie¢ technologicznych podejmowane sa wszelkie
srodki, aby:

— uniemozliwi¢ uszkodzenie lin lub elementéw do nich przymocowanych,
— osiggnac¢ najlepsze warto$ci naprezen,

— zapewni¢, by liny byly prawidlowo osadzone na podporach i nie moglty wypas¢ z
prowadnic,

— zapewni¢ mozliwo$¢ monitorowania stanu lin.

4.1.2. Nie mozna calkowicie wyeliminowa¢ mozliwosci wypadnigcia lin z prowadnic;
podejmowane sg zatem dzialania zapewniajagce mozliwo$¢ ponownego utozenia liny oraz
zapewniajace automatyczne wylaczenie urzadzenia kolei linowych bez zagrozen dla osob w
przypadku wypadnigcia liny z prowadnic.

4.2. Instalacje mechaniczne
4.2.1. Naped

System napedowy urzadzenia kolei linowych zapewnia odpowiednie osiagi, dopasowane do
roznych tryboéw pracy i sposobdéw eksploatacji urzadzenia.

4.2.2. Naped zapasowy

Urzadzenie kolei linowych jest wyposazone w zapasowy system napedowy, ktorego zrodio
energii jest niezalezne od zrodta energii gldéwnego napedu. Naped zapasowy nie jest jednak
wymagany, jezeli analiza bezpieczenstwa wykazata, ze osoby moga opusci¢ urzadzenia

jezdne oraz, w szczeg6lnosci, odlaczy¢ elementy ciggnace szybko i bezpiecznie, nawet jezeli
naped zapasowy nie jest dostepny.

4.2.3. System hamowania
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4.2.3.1. Istnieje mozliwos¢ wytaczenia urzadzenia kolei linowych lub elementéow jezdnych w
kazdej chwili w naglych wypadkach, nawet w najbardziej niesprzyjajacych warunkach w
zakresie dopuszczalnego obcigzenia i1 przylegania liny do kota napedowego. Droga
hamowania jest na tyle krotka, na ile wymagaja tego warunki bezpieczenstwa urzadzenia
kolei linowych.

4.2.3.2. Parametry op6znienia mieszczg si¢ w odpowiednich granicach ustanowionych w taki
sposob, aby zapewni¢ zardwno bezpieczenstwo osob, jak i zadowalajace warunki pracy
urzadzen jezdnych, lin i innych czg$ci urzadzenia kolei linowych.

4.2.3.3. Wszystkie urzadzenia kolei linowych sa zaopatrzone w co najmniej dwa systemy
hamowania, z ktérych kazdy jest w stanie catkowicie wyhamowac urzadzenie kolei linowych,
i ktorych dziatanie jest skoordynowane w ten sposob, ze w przypadku nieskutecznego
dziatania jednego z nich, drugi zastgpuje go automatycznie. Ostatni system hamowania liny
trakcyjnej dziata bezposrednio na koo napgdowe. Przepisy te nie odnosza si¢ do wyciaggdw
orczykowych.

4.2.3.4. Urzadzenie kolei linowych jest zaopatrzone w skutecznie dzialajace zaciski i
mechanizm unieruchamiajacy, ktére uniemozliwiaja przedwczesny rozruch.

4.3. Elementy sterownicze

Elementy monitorowania i kontroli sg projektowane i konstruowane w sposob zapewniajacy
bezpieczenstwo i niezawodnos$¢, tak aby wytrzymywaly zwykle naprezenia i obcigzenia
pojawiajace si¢ w trakcie eksploatacji, a takze aby byly odporne na dziatanie czynnikéw
zewnetrznych, takich jak wilgotno§¢, wysokie 1 niskie temperatury, zaktocenia
elektromagnetyczne oraz aby nie stawaty si¢ przyczyna niebezpiecznych sytuacji nawet w
przypadku btedu w obstudze.

4.4. Urzqdzenia komunikacyjne

Urzadzenia kolei linowych majg zainstalowany odpowiedni sprzet do przesytania informacji,
tak aby pracownicy obslugi mogli si¢ caly czas porozumiewaé oraz aby mogli przekazywac
informacje uzytkownikom w sytuacjach zagrozenia.

5. Urzadzenia jezdne i elementy ciagnace

5.1. Urzadzenia jezdne lub elementy ciagnace s3 tak zaprojektowane i wyposazone, aby w
normalnych przewidywalnych warunkach eksploatacji pasazer nie mogt wypas¢ ani by¢
narazony na inne niebezpieczenstwa.

5.2. Wyposazenie urzadzen jezdnych i elementdw ciggnacych jest tak zaprojektowane i
zwymiarowane, aby nie powodowac:

— uszkodzen liny; lub

— poslizgu, z wyjatkiem sytuacji, w ktorych poslizg nie stanowi zagrozenia dla
bezpieczenstwa wozkow jezdnych, elementéw ciggnacych i catego urzadzenia

w najbardziej niesprzyjajacych warunkach eksploatacyjnych.

5.3. Drzwi do urzadzen jezdnych (wagondw, kabin) sg projektowane i konstruowane w taki
sposob, aby mozna je bylo zamkna¢ i zaryglowa¢. Podloga i $ciany wozkow jezdnych sa
projektowane 1 konstruowane w taki sposob, aby wytrzymywaly nacisk i obcigzenie
wytwarzane przez uzytkownikow w kazdej sytuacji.

5.4. Jezeli ze wzgledow bezpieczenstwa eksploatacji wymagane jest, aby operator kolei
wsiadal do urzadzenia jezdnego, urzadzenie to jest wyposazone w urzadzenia, dzigki ktorym
operator moze dalej wykonywa¢ swoje zadania.
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5.5. Urzadzenia jezdne lub elementy ciggnace oraz, w szczegdlnosci ich mechanizmy
zawieszenia sg zaprojektowane 1 wyposazone w taki sposob, aby zapewni¢ bezpieczenstwo
pracownikow obstugi dokonujacych czynno$ci zwigzanych z obstugiwaniem urzadzenia
zgodnie z odpowiednimi zasadami i instrukcjami.

5.6. W przypadku wozkow jezdnych, ktore sg odlaczane od liny, zapewniane sg wszelkie
srodki, aby bez stwarzania jakiegokolwiek zagrozenia dla uzytkownikéw mozna bylo w
momencie odjazdu zahamowac¢ kazdy wozek jezdny, ktory zostal nieprawidiowo podtaczony
do liny oraz aby mozna bylo zahamowaé kazdy wozek, ktory nie zostal odlagczony w
momencie przyjazdu i aby zapobiec spadni¢ciu wozka jezdnego.

5.7. Wagony kolei linowej naziemnej oraz, o ile na to pozwala system instalacji urzadzen
kolei linowych, wagony kolei dwulinowej, sa wyposazone w automatyczne urzadzenia
hamujace na trasie, jezeli nie mozna wykluczy¢ mozliwosci zerwania liny no$ne;.

5.8. W przypadkach gdy nie da si¢ wykluczy¢ niebezpieczenstwa wykolejenia, urzadzenia
jezdne sg zaopatrzone w automatyczny mechanizm hamujacy, uruchamiany przy wykolejeniu
1 niestwarzajacy zagrozenia dla osob.

6. Wyposazenie dla uzytkownikow

Dostep do platformy dla wsiadajacych, zejscie z platformy dla wysiadajacych oraz samo
wsiadanie 1 wysiadanie sg tak zorganizowane, aby urzadzenia jezdne w ruchu i podczas
zatrzymywania nie stanowity zagrozenia dla osob, w szczego6lnosci na obszarze, gdzie istnieje
ryzyko wypadnigcia.

Nalezy zapewni¢ dzieciom oraz osobom z ograniczong mozliwo$ciag poruszania si¢
mozliwo$¢ skorzystania z urzadzenia kolei linowych w sposdb bezpieczny, jezeli urzadzenie
jest przystosowane do transportu takich oséb.

7. Gotowos¢ eksploatacyjna
7.1. Bezpieczenstwo

7.1.1. Uwzgledniane sa wszystkie przepisy natury technicznej oraz podejmowane wszystkie
dziatania, aby zapewni¢, by urzadzenia byly uzywane zgodnie z ich przeznaczeniem, z
uwzglednieniem dokumentacji technicznej w okreslonych warunkach eksploatacji oraz by
spelnione byly warunki bezpiecznej eksploatacji i konserwacji zawarte w instrukcjach.
Instrukcje obstugi 1 dodatkowe opisy sa sporzadzane jezyku tatwo zarozumialym dla
uzytkownikéw, okreslonym przez panstwo cztonkowskie, na ktorego terytorium urzadzenie
kolei linowych zostato zbudowane.

7.1.2. Osoby odpowiedzialne za obstuge urzadzen kolei linowych s3a zaopatrzone w
odpowiednie materiaty oraz posiadaja odpowiednie kwalifikacje do wykonywania czynnos$ci
tego typu.

7.2. Warunki bezpieczenstwa w przypadku unieruchomienia urzqdzen kolei linowych

Przyjmowane sg wszystkie przepisy natury technicznej oraz podejmowane wszelkie dzialania,
aby zapewni¢, by w sytuacji gdy urzadzenie kolei linowych zostato unieruchomione 1 nie
moze by¢ szybko uruchomione ponownie uzytkownicy mogli zosta¢ bezpiecznie ewakuowani
w czasie, ktory zostaje okreslony z uwzglednieniem rodzaju urzadzenia oraz jego otoczenia.

7.3. Inne szczegolne przepisy dotyczgce bezpieczenstwa
7.3.1. Stanowisko operatora i miejsca pracy

Ruchome elementy, ktére zazwyczaj znajdujg si¢ na stacjach sa projektowane, budowane i
instalowane w taki sposob, aby wykluczy¢ wszelkie niebezpieczenstwo lub, jezeli
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niebezpieczenstwo takie istnieje, sa zaopatrzone w ostony uniemozliwiajgce wszelki kontakt z
takimi elementami urzadzenia kolei linowych, ktéore moga spowodowaé wypadek. Ostony
takie sg tego rodzaju, ze nie mozna ich usung¢ albo spowodowacé, ze przestang spetniaé¢ swoje
funkcje.

7.3.2. Niebezpieczenstwo wypadnigcia

Stanowiska 1 miejsca pracy, tacznie z tymi, ktore sa wykorzystywane tylko sporadycznie, a
takze dojscia do tych miejsc i1 stanowisk sg projektowane i1 konstruowane w taki sposob, aby
zabezpieczy¢ przed upadkiem osoby tam pracujace. Jezeli konstrukcja tych stanowisk nie
zapewnia wystarczajacego bezpieczenstwa, sg one takze wyposazone w zaczepy, do ktorych
mozna dotgczy¢ sprzet ochrony osobistej zabezpieczajacy przed upadkiem.

ZALACZNIK 111
ANALIZA BEZPIECZENSTWA

W ramach analizy bezpieczenstwa wymaganej zgodnie z art. 8 w przypadku kazdego
urzadzenia kolei linowych uwzglednia si¢ kazdy przewidziany tryb eksploatacji. Analiza
przeprowadzana jest wedlug uznanej lub ustalonej metody oraz uwzglgdnia obecny stan
wiedzy 1 umiej¢tnosci w omawianym zakresie, a takze zlozono$¢ danego urzadzenia kolei
linowych. Celem jest rowniez zapewnienie, by projekt i konstrukcja urzadzenia kolei
linowych uwzglednialty warunki w miejscu instalowania urzadzenia oraz najbardziej
niesprzyjajace warunki pracy, aby zapewni¢ zadowalajace warunki bezpieczenstwa.

Analiza obejmuje takze urzadzenia zabezpieczajace 1 ich wptyw na prace urzadzenia kolei
linowych oraz odpowiednich podzespotow, na ktorych dziatanie zabezpieczenia maja wptyw,
tak ze:

- moga one ponownie zareagowaé na wykryte uszkodzenie czy nieprawidtowo$¢ w ten
sposOb, ze utrzymuje si¢ stan gwarantujacy bezpieczenstwo badz uruchomiony
zostaje bezpieczniejszy tryb pracy lub tryb bezawaryjny,

— sg one monitorowane i pozostaja jako dodatkowe urzadzenia zabezpieczajace; lub

— sa one takie, ze prawdopodobienstwo ich awarii moze by¢ ocenione, a ich standard
jest porownywalny do standardow zabezpieczen, ktore spetniajg warunki okreslone
w tiret pierwszy i drugim powyze;j.

Analiza bezpieczenstwa musi zosta¢ wykorzystana do przygotowania listy zagrozen i
potencjalnie niebezpiecznych sytuacji zgodnie z art. 8 ust. 1 oraz do sporzadzenia wykazu
elementéw systemOw bezpieczenstwa, o ktorych mowa w art. 8 ust. 2. Wyniki analizy
bezpieczenstwa przedstawiane sa w sprawozdaniu dotyczacym bezpieczenstwa.

ZALACZNIK IV

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI PODZESPOLOW I ELEMENTOW OCENY
BEZPIECZENSTWA MODUL B: BADANIE TYPU UE — TYP PRODUKCJI

1. Badanie typu UE stanowi element procedury oceny zgodno$ci, w ramach ktorego jednostka
notyfikowana bada projekt techniczny podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa,
sprawdzajac, czy spelnia on wymogi niniejszego rozporzadzenia.

2. Badanie typu UE polega na ocenie adekwatnosci projektu technicznego podzespotu lub
elementu systemu bezpieczenstwa poprzez zbadanie dokumentacji technicznej i dowodow
potwierdzajacych, o ktorych mowa w pkt 3, oraz na badaniu probki kompletnego podzespotu
lub elementu systemu bezpieczenstwa, reprezentatywnej dla przewidywanej produkceji (typu
produkciji).
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3. Producent sklada wniosek o badanie typu UE w wybranej przez siebie jednostce
notyfikowane;j.

Whiosek zawiera nastepujace elementy:

(a) nazwe i1 adres producenta oraz, w przypadku wniosku skladanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres,

(b) pisemne o$§wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostat zlozony w Zadnej innej
jednostce notyfikowane;j,

(c) dokumentacje¢ techniczng podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa
zgodnie z zalgcznikiem IX,

(d) reprezentatywny egzemplarz  podzespotu lub  elementu  systemu
bezpieczenstwa albo informacje o miejscu, gdzie moze on by¢ zbadany.
Jednostka notyfikowana moze zada¢ dostarczenia dalszych egzemplarzy, jesli
jest to niezbedne do przeprowadzenia programu badan,

4. Jednostka notyfikowana:

4.1. bada dokumentacj¢ techniczng i dowody potwierdzajace w celu oceny adekwatnosci
projektu technicznego podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa;

4.2. sprawdza, czy egzemplarz lub egzemplarze zostalty wytworzone zgodnie z dokumentacja
techniczng i ustala elementy, ktére zostaly zaprojektowane zgodnie z majacymi
zastosowanie przepisami  odpowiednich norm zharmonizowanych lub specyfikacji
technicznych jak roéwniez te elementy, ktore zostaly zaprojektowane bez stosowania
odpowiednich przepiséw tych norm;

4.3 jezeli producent zastosowat specyfikacje z odpowiednich norm zharmonizowanych,
przeprowadza odpowiednie badania i testy lub zleca ich przeprowadzenie, w celu
sprawdzenia, czy specyfikacje te zostaty zastosowane prawidtowo;

4.4 przeprowadza odpowiednie badania i testy lub zleca ich wykonanie w celu sprawdzenia,
w przypadku gdy producent zdecydowal si¢ na zastosowanie rozwigzan okreslonych w
odnosnych normach zharmonizowanych lub specyfikacjach technicznych, czy zostaly one
zastosowane prawidtowo;

4.5 przeprowadza odpowiednie badania i testy lub zleca ich wykonanie w celu sprawdzenia,
w przypadku gdy nie zastosowano rozwigzan okreslonych w odno$nych normach
zharmonizowanych lub specyfikacjach technicznych, czy rozwigzania przyjete przez
producenta spetniajg odnos$ne zasadnicze wymogi niniejszego rozporzadzenia,

4.6. uzgadnia z producentem miejsce, w ktorym przeprowadzone zostang badania i testy.

5. Jednostka notyfikowana sporzadza sprawozdanie z oceny, w ktérym odnotowuje dziatania
podjete zgodnie z pkt 1.4 i ich rezultaty. Bez uszczerbku dla jej zobowigzah wobec organow
notyfikujacych jednostka notyfikowana udostgpnia tres¢ takiego sprawozdania, w catosci lub
w czesci, wylacznie za zgodg producenta.

6. Jezeli typ spetnia wymagania niniejszego rozporzadzenia, jednostka notyfikowana wydaje
producentowi certyfikat badania typu UE. Certyfikat zawiera nazwe¢ i adres producenta,
wnioski z badan, ewentualne warunki jego waznosci, dane niezbedne do identyfikacji
zatwierdzonego typu (podzespolu lub elementu systemu bezpieczenstwa) oraz, w
odpowiednich przypadkach, opis ich funkcjonowania. Do certyfikatu dotaczony moze by¢
jeden zatacznik lub wigcej zatacznikow.
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Certyfikat i jego zalaczniki zawieraja wszelkie istotne informacje umozliwiajace oceng
zgodnos$ci wytwarzanych podzespotow lub elementdéw systemu bezpieczenstwa w odniesieniu
do badanego typu oraz kontrole w trakcie eksploatacji.

Maksymalny okres waznosci certyfikatu wynosi trzydziesci lat od daty wydania. Jezeli typ nie
spetnia odno$nych wymogdéw niniejszego rozporzadzenia, jednostka notyfikowana odmawia
wydania certyfikatu badania typu UE oraz informuje o tym wnioskodawce, podajac
szczegotowe uzasadnienie odmowy.

7. Jednostka notyfikowana na biezaco §ledzi wszelkie zmiany w powszechnie uznanym stanie
wiedzy technicznej wskazujace, ze zatwierdzony typ moze nie speilnia¢ juz odnos$nych
wymogow niniejszego rozporzadzenia, oraz ustala, czy zmiany takie wymagaja dalszego
badania. Jesli wymagane sa dalsze badania, jednostka notyfikowana informuje o tym
producenta.

Producent informuje jednostke notyfikowana, ktora przechowuje dokumentacj¢ techniczng
dotyczaca certyfikatu badania typu UE, o wszelkich modyfikacjach zatwierdzonego typu
mogacych wplywa¢ na zgodno$¢ podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa z
zasadniczymi wymogami niniejszego rozporzadzenia lub warunki waznosci certyfikatu.

Jednostka notyfikowana bada dang zmiang i informuje producenta, czy certyfikat badania
typu UE pozostaje wazny, czy tez potrzebne sa dalsze badania, weryfikacje lub testy. W
stosownych przypadkach jednostka notyfikowana wydaje dodatek do istniejacego certyfikatu
badania typu UE lub wzywa do ztoZenia nowego wniosku o badanie typu UE.

8. Kazda jednostka notyfikowana informuje swoje organy notyfikujace oraz inne jednostki
notyfikowane o wydanych certyfikatach badania typu UE oraz wszelkich dodatkach do nich.

Jednostka notyfikowana, ktéora odmowita wydania certyfikatu badania typu UE albo
wycofata, zawiesila lub w inny sposob ograniczyta taki certyfikat, musi poinformowac o tym
swoje organy notyfikujace oraz inne jednostki notyfikowane, podajac przyczyny swojej
decyzji.

Komisja, panstwa czlonkowskie i pozostate jednostki notyfikowane moga na wezwanie
otrzymac kopie certyfikatow badania typu UE lub dodatkow do nich. Na wezwanie Komisja i
panstwa cztonkowskie moga otrzyma¢ kopi¢ dokumentacji technicznej oraz wyniki badan
przeprowadzonych przez jednostke notyfikowang. Jednostka notyfikowana przechowuje
kopi¢ certyfikatu badania typu UE, zalacznikow i dodatkéw do niego, a takze dokumentow
technicznych, w tym dokumentacji przedstawionej przez producenta, do wygasnigcia
waznosci certyfikatu.

9. Producent przechowuje kopi¢ certyfikatu badania typu UE oraz zalacznikow 1 dodatkéw do
niego wraz z dokumentacjg techniczng do dyspozycji organdow krajowych przez okres 30 lat
po wprowadzeniu do obrotu danego podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa.

10. Zobowigzania producenta okre§lone w pkt 7 i 9 moga by¢ wypetniane przez jego
upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaty one okreslone w pelnomocnictwie.

ZAYLACZNIK V

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI PODZESPOLOW I ELEMENTOW OCENY
BEZPIECZENSTWA MODUL D: ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU O
ZAPEWNIENIE JAKOSCI PROCESU PRODUKCJI

1. Zgodno$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jako$ci procesu produkcji to ta czgs§¢
procedury oceny zgodnos$ci, dzigki ktorej producent wywigzuje si¢ z obowigzkow
ustanowionych w pkt 2.2 i 2.5 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i
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oswiadcza, ze dane podzespoty lub elementy systemu bezpieczenstwa sg zgodne z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE 1 spelniaja odno$ne wymogi niniejszego
rozporzadzenia.

2. Wytwarzanie

Producent posiada zatwierdzony system jako$ci w odniesieniu do produkcji oraz kontroli i
badania podzespotow lub elementéw systemu bezpieczenstwa zgodnie z pkt 2.3, a takze
podlega nadzorowi zgodnie z pkt 2.4.

3. System jakosci

3.1. Producent sktada wniosek o oceng¢ jego systemu jako$ci w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowane;.

Whniosek zawiera:

(a) nazwe 1 adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres;

(b) pisemne os$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal zlozony w Zadnej innej
jednostce notyfikowanej;

(c) wszystkie odpowiednie informacje na temat podzespotéw lub elementow systemu
bezpieczenstwa zatwierdzonych w trybie modutu B;

(d) dokumentacje dotyczaca systemu jakosci;

(e) dokumentacje techniczng zatwierdzonego typu oraz kopie certyfikatu/certyfikatow
badania typu UE ;

() informacje o miejscu, w ktorym wytwarzane sa podzespoly lub elementy systemu
bezpieczenstwa.

3.2. System jakosci zapewnia zgodnos¢ podzespotow lub elementow systemu bezpieczenstwa

z typem/typami opisanym/opisanymi w certyfikacie badania typu UE oraz odno$nymi

wymogami niniejszego rozporzadzenia.

Wszystkie elementy, wymagania 1 przepisy przyjete przez producenta sa dokumentowane w

systematyczny i uporzagdkowany sposob w formie spisanej polityki, procedur i instrukcji.

Dokumentacja systemu jakosci umozliwia spojng interpretacj¢ programow, plandw, instrukcji

1 zapiséw dotyczacych jakosci.

W szczeg6lnosci zawiera ona odpowiedni opis:

(a) celow dotyczacych jakosci 1 struktury organizacyjnej, obowigzkéw oraz uprawnien
kierownictwa w zakresie jakosci produktow,

(b) odpowiednich technik, proceséw i systematycznych dziatan dotyczacych produke;ji,
kontroli jako$ci 1 zapewnienia jakosci, jakie bedg stosowane;

(c) badan i testow, ktore beda wykonywane przed, podczas i po zakonczeniu
wytwarzania, oraz czgstotliwosci, z jaka beda przeprowadzane,

(d) zapisOw dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli i dane z badan,
dane dotyczace wzorcowania, sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego
personelu itd.,

(e) srodkOw monitorowania osiggania wymaganej jakosci produktu oraz skutecznego
dziatania systemu jako$ci.

11
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3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu ustalenia, czy spelnia on wymogi,
o ktérych mowa w pkt 3.2.

Zaktada ona zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do elementéw systemu jakosci
zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami normy krajowej wdrazajacej odno$ng norme
zharmonizowang lub specyfikacje techniczne.

Audyt obejmuje wizyte oceniajacg w zakladzie, w ktorym podzespoly lub elementy systemu
bezpieczenstwa sg wytwarzane, sprawdzane i testowane.

Oprécz doswiadczenia w zakresie systemOw zarzadzania jako$cia zespot audytowy ma co
najmniej jednego cztonka dysponujacego doswiadczeniem z zakresu oceny urzadzen kolei
linowych oraz technologii danych podzespotow lub elementéw systemu bezpieczenstwa, a
takze znajomosciag odpowiednich wymogoéw niniejszego rozporzadzenia. Audyt obejmuje
wizyte oceniajaca w zakladzie producenta. Zesp6t audytowy dokonuje przegladu
dokumentacji technicznej, o ktérej mowa w pkt 3.1 lit. e), w celu weryfikacji zdolnosci
producenta do zidentyfikowania odnosnych wymogoéw niniejszego rozporzadzenia oraz do
przeprowadzenia koniecznych badan w celu zapewnienia zgodno$ci podzespotow lub
elementow systemu bezpieczenstwa z tymi wymaganiami.

O decyzji powiadamia si¢ producenta. Powiadomienie zawiera wnioski z audytu oraz
umotywowang decyzje dotyczaca dokonanej oceny.

3.4. Producent podejmuje si¢ wypelnienia zobowigzan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jakoS$ci oraz utrzymania go w taki sposdb, aby pozostawat odpowiedni i1 skuteczny .

3.5. Producent na biezaco informuje jednostke notyfikowang, ktora zatwierdzita dany system
jakosci, o wszelkich zamierzonych modyfikacjach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmodyfikowany system
jakosci bedzie nadal spetniat wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2, lub czy konieczna jest
ponowna jego ocena .

Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o wynikach oceny. W przypadku ponowne;j
oceny powiadamia producenta o swojej decyzji. Powiadomienie zawiera wnioski z badania
oraz umotywowang decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

4. Nadzor, za ktory odpowiedzialna jest jednostka notyfikowana

4.1. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent nalezycie wypetnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jako$ci produkcji.

4.2. Do celow oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do miejsc
wytwarzania, sprawdzania, testowania 1magazynowania oraz zapewnia jej wszelkie
niezbe¢dne informacje, a zwlaszcza :

(a) dokumentacje systemu jakosci,

(b) zapisy dotyczace jakosci, takie jak sprawozdania z kontroli i dane z badan, dane
dotyczace wzorcowania, sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego
personelu itd.,

4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza, nie rzadziej niz raz na dwa lata, okresowe audyty,
majgce na celu sprawdzenie, czy producent utrzymuje 1 stosuje system jakosci, oraz
przekazuje producentowi sprawozdanie z audytu .

4.4. Jednostka notyfikowana moze ponadto sktada¢ producentowi wizyty bez zapowiedzi.
Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze, o ile to konieczne, przeprowadza¢ testy
produktu lub zleca¢ ich przeprowadzenie w celu zweryfikowania, czy system jakos$ci
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funkcjonuje prawidlowo. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi sprawozdanie z
wizyty oraz, w przypadku przeprowadzenia testow, sprawozdanie z tych testow.

5. Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci UE

5.1. Producent umieszcza oznakowanie CE oraz, na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 3.1, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa zgodnych z typem opisanym w certyfikacie
badania typu UE oraz speiniajacych odno$ne wymogi niniejszego rozporzadzenia. W
uzgodnieniu z jednostka notyfikowana i na jej odpowiedzialno$¢ producent moze umieszczaé
jej numer identyfikacyjny na podzespotach lub elementach systemu bezpieczenstwa podczas
procesu ich wytwarzania.

5.2. Producent sporzadza deklaracj¢ zgodnosci UE dla kazdego podzespotu lub elementu
systemu bezpieczenstwa oraz przechowuje je do wgladu organéw krajowych przez okres 30
lat po wprowadzeniu do obrotu danego podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa. W
deklaracji zgodnos$ci UE okresla si¢ model podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa,
dla ktorego deklaracja zostata sporzadzona.

Kopig deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na wezwanie wlasciwych organdw.

6. Producent przez okres 30 lat od wprowadzenia do obrotu ostatniego podzespotu lub
elementu systemu bezpieczenstwa przechowuje do dyspozycji organéw krajowych:

(a) dokumentacje, o ktoérej mowa w pkt 3.1;

(b) zatwierdzone zmiany, o ktorych mowa w pkt 3.5;

(©) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w pkt 3.5, 4.3 i
4.4.

7. Kazda jednostka notyfikowana informuje swoje organy notyfikujace o cofnigtych
zatwierdzeniach systemow jakosci oraz, okresowo lub na wezwanie, udostepnia swoim
organom notyfikujacym informacje dotyczace ocen systemow jakosci.

Kazda jednostka notyfikowana informuje pozostale jednostki notyfikowane o zatwierdzeniach
systemow jakosci, ktorych wydania odmoéwita, ktore zawiesila, cofnela lub poddata innym
ograniczeniom podajac przyczyny swojej decyzji.

8. Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 3.1, 3.5, 5 1 6 mogg by¢ wypetniane, w imieniu i na
odpowiedzialno$¢ producenta, przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly
okreslone w pelnomocnictwie.

ZALACZNIK VI

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI PODZESPOLOW I ELEMENTOW SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA MODUL F: ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU [0
WERYFIKACJE PODZESPOLU LUB ELEMENTU SYSTEMU BEZPIECZENSTWA

1. Zgodno$¢ z typem w oparciu o weryfikacje produktu to ta cze$¢ procedury oceny
zgodnosci, dzigki ktorej producent wywiazuje si¢ z zobowigzan okreslonych w pkt 3.2, 3.5.1 1
3.6 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i deklaruje zgodnos¢ podzespotow
lub elementéw systemu bezpieczenstwa, wobec ktérych zastosowano przepisy pkt 3.3, z
typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelnienie przez te podzespoty lub
elementy systemu bezpieczenstwa wymogow niniejszego rozporzadzenia.

2. Wytwarzanie
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Producent podejmuje wszelkie niezbgdne $rodki, aby proces produkcji i jego monitorowanie
zapewniaty zgodno$¢ wytworzonych podzespotdéw lub elementéw systemu bezpieczenstwa z
zatwierdzonym typem opisanym w certyfikacie badania typu UE iz wymogami niniejszego
rozporzadzenia.

3. Weryfikacja

3.1. Producent sktada wniosek o weryfikacj¢ podzespotu lub elementu systemu
bezpieczenstwa w wybranej przez siebie jednostce notyfikowane;.

Whniosek zawiera:

(a) nazwe 1 adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres;

(b) pisemne oswiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal zlozony w zadnej innej
jednostce notyfikowanej;

(©) wszystkie odpowiednie informacje na temat podzespotéw lub elementow systemu
bezpieczenstwa zatwierdzonych w trybie modutu B;

(d) dokumentacje techniczng zatwierdzonego typu oraz kopie certyfikatu/certyfikatow
badania typu UE ;

(e) informacje o miejscu, w ktorym podzespét lub element systemu bezpieczenstwa (sa

wytwarzane) moga by¢ zbadane.

3.2  Jednostka notyfikowana przeprowadza odpowiednie badania i1 testy w celu
sprawdzenia zgodno$ci podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa z zatwierdzonym
typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z odpowiednimi wymogami niniejszego
rozporzadzenia.

Badania i testy sprawdzajace zgodnos$¢ podzespotow lub elementéw systemu bezpieczenstwa
z odno$nymi wymogami przeprowadzane s3, zaleznie od wyboru producenta, badz to w
drodze badania i testowania kazdego podzespolu lub elementu systemu bezpieczenstwa
zgodnie z pkt 4, badz tez statystycznego badania i testowania podzespoléw lub elementéw
systemu bezpieczenstwa zgodnie z pkt 5.

4. Weryfikacja zgodnosci poprzez badanie i testowanie kazdego podzespotu lub elementu
systemu bezpieczenstwa.

4.1. Wszystkie podzespoty lub elementy systemu bezpieczenstwa sg pojedynczo poddawane
badaniomi wilasciwym testom okreslonym w odno$nych normach zharmonizowanych
badz testom réwnowaznym w celu zweryfikowania ich zgodno$ci z zatwierdzonym
typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z odno$nymi wymogami niniejszego
rozporzadzenia.

W razie braku takiej normy zharmonizowanej dana jednostka notyfikowana okresla, jakie
wlasciwe testy nalezy przeprowadzié.

4.2. Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodnoSci w odniesieniu do
przeprowadzonych badan 1 testéw oraz umieszcza swoj numer identyfikacyjny na kazdym
zatwierdzonym podzespole lub elemencie systemu bezpieczenstwa lub zleca jego
umieszczenie na swojg odpowiedzialnos¢.

Producent przechowuje certyfikaty zgodnosci do wgladu organdéw krajowych przez okres 30
lat po wprowadzeniu danego podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa do obrotu.

5. Statystyczna weryfikacja zgodnosci
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5.1. Producent podejmuje wszelkie s$rodki niezbedne, aby proces produkcji i jego
monitorowanie zapewnialy jednolito$¢ kazdej wytworzonej partii, oraz przedstawia swoje
podzespoly lub elementy systemu bezpieczenstwa do weryfikacji w postaci jednolitych partii.

5.2. Zgodnie z wymogami niniejszego rozporzadzenia z kazdej partii pobiera si¢ losowo
probke produktéow. Wszystkie podzespoty lub elementy systemu bezpieczenstwa sg
pojedynczo poddawane badaniomi wilasciwym testom okreslonym w odnos$nych
normach zharmonizowanych badz testom rownowaznym w celu zapewnienia ich zgodnos$ci z
zatwierdzonym typem opisanym w  certyfikacie badania typu UE oraz z
odno$nymi wymogami niniejszego rozporzadzenia, co prowadzi do akceptacji lub odrzucenia
danej partii. W razie braku takiej normy zharmonizowanej dana jednostka notyfikowana
okresla, jakie wlasciwe testy nalezy przeprowadzic.

53. W przypadku przyjecia partii wszystkie podzespoly lub elementy systemu
bezpieczenstwa w partii uznaje si¢ za zatwierdzone, z wyjatkiem tych podzespotow lub
elementow systemu bezpieczenstwa, ktdre nie przeszty pomyslnie testow.

Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodnosci w odniesieniu do przeprowadzonych
badan 1 testOw oraz umieszcza swoOj numer identyfikacyjny na kazdym zatwierdzonym
podzespole lub elemencie systemu bezpieczenstwa lub zleca jego umieszczenie na swoja
odpowiedzialnos¢.

Producent przechowuje certyfikaty zgodnosci do wgladu organéw krajowych przez okres 30
lat po wprowadzeniu danego podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa do obrotu.

5.4. W przypadku odrzucenia danej partii jednostka notyfikowana lub wlasciwy organ
podejmuje odpowiednie $rodki zapobiegajace wprowadzeniu tej partii do obrotu. W
przypadku czgstego odrzucania partii produktéw jednostka notyfikowana moze zawiesi¢
weryfikacje statystyczng i podja¢ odpowiednie srodki.

6. Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci UE

6.1. Producent umieszcza oznakowanie CE oraz, na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 3, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa zgodnych z zatwierdzonym typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz spetniajacych odnosne wymogi niniejszego
rozporzadzenia.

6.2. Producent sporzadza deklaracje zgodnosci UE dla kazdego podzespotu lub elementu
systemu bezpieczenstwa oraz przechowuje je do wgladu organdéw krajowych przez okres 30
lat po wprowadzeniu do obrotu danego podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa. W
deklaracji zgodnosci UE okresla si¢ podzespot lub element systemu bezpieczenstwa, dla
ktorego deklaracja zostata sporzadzona.

Kopig¢ deklaracji zgodnosci UE udostepnia si¢ na wezwanie wtasciwych organdw.
Kopig deklaracji zgodno$ci UE udostgpnia si¢ na wezwanie.

W uzgodnieniu z jednostka notyfikowang, o ktorej mowa w pkt 3, i na jej odpowiedzialnos¢
producent moze umieszcza¢ na podzespotach lub elementach systemu bezpieczenstwa takze
numer identyfikacyjny jednostki notyfikowane;.

7. W uzgodnieniu z jednostka notyfikowang i na jej odpowiedzialno§¢ producent moze
umieszcza¢ jej numer identyfikacyjny na podzespotach lub elementach systemu
bezpieczenstwa podczas procesu ich wytwarzania.

8. Upowazniony przedstawiciel
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Zobowigzania producenta okreslone w pkt 2 i 5.1 moga by¢ wypetiane, w imieniu i na
odpowiedzialno$¢ producenta, przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaty one
okre$lone w pelnomocnictwie.

ZALACZNIK VII

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI PODZES,P,OL(')W I ELEMENTOW SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA MODUL G: ZGODNOSC W OPARCIU O WERYFIKACJE
JEDNOSTKOWA

1. Zgodno$¢ w oparciu o weryfikacje jednostkowa to procedura oceny zgodno$ci, dzigki
ktorej producent wywigzuje si¢ ze zobowigzan okreslonych w pkt 4.2, 4.3 i 4.5 oraz na swoja
wylaczna odpowiedzialno$¢ zapewnia 1 deklaruje zgodno$¢ danego podzespotu lub elementu
systemu bezpieczenstwa, wobec ktorego zastosowano przepisy pkt 4.4, z wymogami
niniejszego rozporzadzenia.

2. Wytwarzanie

Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkcji i jego monitorowanie
zapewniaty zgodno$¢ wytworzonych podzespotdéw lub elementéw systemu bezpieczenstwa z
zatwierdzonym typem opisanym w certyfikacie badania typu UE iz wymogami niniejszego
rozporzadzenia.

3. Weryfikacja

3.1. Producent sktada wniosek o weryfikacje jednostkowa podzespotu lub elementu systemu
bezpieczenstwa w wybranej przez siebie jednostce notyfikowane;.

Whniosek zawiera:

(a) nazwe 1 adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres;

(b) pisemne os$wiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal zlozony w Zadnej innej
jednostce notyfikowanej;

(c) dokumentacje techniczng podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa zgodnie
z zalacznikiem IX.

(d) informacje o miejscu, w ktorym podzespot lub element systemu bezpieczenstwa (sa
wytwarzane) moga by¢ zbadane.

3.2 W celu sprawdzenia zgodnosci podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa z
odno$nymi wymogami niniejszego rozporzadzenia jednostka notyfikowana bada
dokumentacj¢ techniczng podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa oraz
przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich badafh i testow okreslonych w
odno$nych normach zharmonizowanych Iub specyfikacjach technicznych badz testow
réwnowaznych. W razie braku takiej normy zharmonizowanej lub specyfikacji techniczne;j
dana jednostka notyfikowana okresla, jakie badania nalezy przeprowadzic.

Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodnosci w odniesieniu do przeprowadzonych
badan 1 testow oraz umieszcza swoOj numer identyfikacyjny na kazdym zatwierdzonym
podzespole lub elemencie systemu bezpieczenstwa lub zleca jego umieszczenie na swoja
odpowiedzialnos¢.

Jezeli jednostka notyfikowana odmawia wydania certyfikatu zgodnos$ci, podaje szczegotowe
powody odmowy i1 wskazuje konieczne dziatania naprawcze, ktore nalezy podjac .

Jezeli producent ponownie wystepuje o weryfikacje jednostkowa danego podzespotu lub
elementu systemu bezpieczenstwa, swoj wniosek sktada do tej samej jednostki notyfikowane;.
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Na wezwanie jednostka notyfikowana przekazuje Komisji i panstwom cztonkowskim kopi¢
certyfikatu zgodnosci.

Producent przechowuje dokumentacj¢ techniczng i kopig certyfikatu zgodnosci do wgladu
organow krajowych przez okres 30 lat po wprowadzeniu danego podzespolu lub elementu
systemu bezpieczenstwa do obrotu.

4. Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci UE

4.1. Producent umieszcza oznakowanie CE oraz, na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 4, jej numer identyfikacyjny na kazdym podzespole lub
elemencie systemu bezpieczenstwa spelniajgcym odno$ne wymogi  niniejszego
rozporzadzenia.

4.2. Producent sporzadza deklaracj¢ pisemng zgodnosci UE oraz przechowuje ja do wgladu
organow krajowych przez okres 30 lat po wprowadzeniu danego podzespolu lub elementu
systemu bezpieczenstwa do obrotu. W deklaracji zgodnosci UE okresla si¢ podzespot lub
element systemu bezpieczenstwa, dla ktorego deklaracja zostata sporzadzona.

Kopig deklaracji zgodnosci UE udostepnia si¢ na wezwanie wiasciwych organow.
5. Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 3.1 i 4 moga by¢ wypehiane, w imieniu i na
odpowiedzialno$¢ producenta, przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaty one
okre$lone w pelnomocnictwie.

ZALACZNIK VI

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI PODZESPOLOW I ELEMENTOW SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA MODUL H: ZGODNOSC W OPARCIU O PELNE
ZAPEWNIENIE JAKOSCI

1. Zgodnos¢ w oparciu o pelne zapewnienie jako$ci to procedura oceny zgodnosci,
dzieki ktorej producent wywigzuje si¢ ze zobowigzan okreslonych w pkt 2 1 5 oraz na swoja
wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia 1 deklaruje zgodno$¢ danych podzespotow lub
elementdw systemu bezpieczenstwa z wymogami niniejszego rozporzadzenia.

2. Wytwarzanie

Producent posiada zatwierdzony system jako$ci w odniesieniu do projektu, wytwarzania oraz
koncowej kontroli 1 testowania podzespotow lub elementéw systemu bezpieczenstwa zgodnie
z pkt 3, a takze podlega nadzorowi okreslonemu w pkt 4.

3. System jakosci

3.1. Producent sktada wniosek o ocen¢ jego systemu jako$ci w odniesieniu do danych
podzespotow lub elementow systemu bezpieczenstwa w wybranej przez siebie jednostce
notyfikowane;.

Whniosek zawiera:

(a) nazwe 1 adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe 1 adres;

(b) wszystkie niezbedne informacje o podzespotach lub elementach systemu
bezpieczenstwa, jakie majg by¢ wytwarzane;

(©) dokumentacj¢ techniczng zgodnie z zalacznikiem IX dotyczaca jednego
reprezentatywnego typu kazdej kategorii podzespotow Ilub elementéw systemu
bezpieczenstwa, jakie maja by¢ wytwarzane.
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(d) dokumentacje dotyczaca systemu jakosci;

(e) okreslenie pomieszczen, w ktorych odbywa si¢ projektowanie, produkcja, kontrole i
testy;
63} pisemne oswiadczenie, ze taki sam wniosek nie zostal zlozony w Zadnej innej

jednostce notyfikowane;.
3.2. System jakosci zapewnia zgodno$¢ podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa z
odno$nymi wymogami niniejszego rozporzadzenia.
Wszystkie elementy, wymogi i przepisy przyjete przez producenta sg dokumentowane w
systematyczny i uporzadkowany sposob w formie spisanej polityki, procedur i instrukcji.
Dokumentacja systemu jakosci umozliwia spojng interpretacje programow, planéw, instrukcji
1 zapiséw dotyczacych jakosci.

W szczeg6lnosci zawiera ona odpowiedni opis:

(a) celow dotyczacych jakosci 1 struktury organizacyjnej, obowigzkéw oraz uprawnien
kierownictwa w zakresie projektu i jakoSci podzespoldéw lub elementéw systemu
bezpieczenstwa;

(b) specyfikacji projektu technicznego, tacznie z normami, ktére beda stosowane, a

takze, w przypadku gdy odpowiednie normy zharmonizowane nie zostang w peini
zastosowane, opis $rodkow, ktore zostang przyjete w celu zapewnienia spetnienia
zasadniczych wymogow niniejszego rozporzadzenia;

(©) technik kontrolowania i weryfikacji projektu oraz procesow i systematycznych
dziatan, ktére beda stosowane przy projektowaniu podzespoldw lub elementow
systemu bezpieczenstwa.

(d) odpowiednich technik, procesow 1 systematycznych dzialan dotyczacych produkc;ji,
kontroli jako$ci 1 zapewnienia jakosci, jakie beda stosowane;

(e) badan i testow, ktore beda wykonywane przed, podczas i po zakonczeniu
wytwarzania, oraz czestotliwosci, z jaka beda przeprowadzane;

) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli i dane z badan,
dane dotyczace wzorcowania, sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego
personelu itd.;

(2) srodkOw monitorowania osiggania wymaganej jakosci produktu oraz skutecznego
dziatania systemu jakosci.

3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu ustalenia, czy spetnia on wymogi,
o ktorych mowa w pkt 3.2. Zaktada ona zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do
elementéw systemu jakos$ci zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami normy krajowe;j
wdrazajacej odno$ng norm¢ zharmonizowang lub specyfikacje techniczne.

Audyt obejmuje wizyte oceniajacg w zaktadzie, w ktorym podzespotly lub elementy systemu
bezpieczenstwa sg projektowane, wytwarzane, sprawdzane i testowane.

Oprécz doswiadczenia w zakresie systemoOw zarzadzania jakos$cig zespol audytowy ma co
najmniej jednego czlonka dysponujacego doswiadczeniem audytoraz zakresu oceny w
urzadzen kolei linowych oraz technologii danych podzespotow Ilub elementow systemu
bezpieczenstwa, a takze znajomos$cia odpowiednich wymogow niniejszego rozporzadzenia.

Zespot audytowy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktérej] mowa w pkt 3.1, w
celu weryfikacji zdolnosci producenta do zidentyfikowania odno$nych wymogéw niniejszego
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rozporzadzenia oraz do przeprowadzenia koniecznych badan w celu zapewnienia zgodno$ci
podzespoldow lub elementéw systemu bezpieczenstwa z tymi wymaganiami.

Jednostka notyfikowana powiadamia o swojej decyzji producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela. Powiadomienie zawiera wnioski z audytu oraz umotywowang decyzje
dotyczaca dokonanej oceny.

3.4. Producent podejmuje si¢ wypelnienia zobowigzan wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jakoS$ci oraz utrzymania go w taki sposédb, aby pozostawat odpowiedni i skuteczny .

3.5  Producent na biezaco informuje jednostke notyfikowana, ktéra zatwierdzila dany
system jakos$ci, o wszelkich zamierzonych modyfikacjach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmodyfikowany system
jakos$ci bedzie nadal spelniat wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2, lub czy konieczna jest
ponowna jego ocena .

Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o wynikach oceny. W przypadku ponownej
oceny powiadamia producenta o swojej decyzji. Powiadomienie zawiera wnioski z oceny oraz
umotywowang decyzje dotyczaca dokonanej oceny.

4. Nadzér, za ktéry odpowiedzialna jest jednostka notyfikowana

4.1. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent nalezycie wypelnia zobowigzania
wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci produkcji.

4.2. Do celow oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do miejsc
projektowania, wytwarzania, kontroli, testowania i1magazynowania oraz zapewnia jej
wszelkie niezb¢dne informacje, a zwlaszcza :

(a) dokumentacje systemu jako$ci,

(b) zapisy dotyczace jako$ci przewidziane w projektowej czegsci systemu jakosSci, takie
jak wyniki analiz, obliczen, testow itd.

(©) zapisy dotyczace jako$ci przewidziane w produkcyjnej czgsci systemu jakosci, takie
jak sprawozdania z kontroli i dane z testow, dane dotyczace wzorcowania,
sprawozdania dotyczace kwalifikacji odpowiedniego personelu itd.

4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty, majace na celu sprawdzenie,
czy producent utrzymuje 1 stosuje system jakosci, oraz przekazuje producentowi
sprawozdanie z audytu . Cze¢stotliwo$¢ okresowych audytow jest taka, aby pelna ponowna
ocena byta przeprowadzana co trzy lata.

4.4. Jednostka notyfikowana moze ponadto sktada¢ producentowi wizyty bez zapowiedzi.

Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze, o ile to konieczne, przeprowadza¢ testy
produktu lub zleca¢ ich przeprowadzenie w celu zweryfikowania, czy system jakos$ci
funkcjonuje prawidtowo. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi sprawozdanie z
wizyty oraz, w przypadku przeprowadzenia testow, sprawozdanie z tych testow.

5. Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci UE

5.1.  Producent umieszcza oznakowanie CE oraz, na odpowiedzialno$¢ jednostki
notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 3.1, jej numer identyfikacyjny na kazdym egzemplarzu
podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa zgodnych z typem opisanym w certytikacie
badania typu UE oraz spelniajacych odno$ne wymogi niniejszego rozporzadzenia.
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W uzgodnieniu z jednostka notyfikowang i na jej odpowiedzialno$¢ producent moze
umieszcza¢ jej numer identyfikacyjny na podzespotach Iub elementach systemu
bezpieczenstwa podczas procesu ich wytwarzania.

5.2. Producent sporzadza pisemna deklaracj¢ zgodnosci UE dla kazdego podzespotu lub
elementu systemu bezpieczenstwa oraz przechowuje je do wgladu organdéw krajowych przez
okres 30 lat po wprowadzeniu do obrotu danego podzespolu lub elementu systemu
bezpieczenstwa. W deklaracji zgodnosci UE okresla si¢ podzespdt lub element systemu
bezpieczenstwa, dla ktorego deklaracja zostata sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostepnia si¢ na wezwanie wtasciwych organow.

6. Producent przez okres 30 lat od wprowadzenia do obrotu ostatniego podzespotu lub
elementu systemu bezpieczenstwa przechowuje do dyspozycji organéw krajowych:

(a) dokumentacje techniczna, o ktorej mowa w pkt 3.1 lit. ¢);
(b) dokumentacje¢ dotyczaca systemu jakosci, o ktorej mowa w pkt 3.1,
(©) dokumentacje dotyczaca zatwierdzonych zmian, o ktérych mowa w pkt 3.5;

(d) decyzje 1 sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w pkt 3.3, 3.5, 4.3
i4.4.

7. Kazda jednostka notyfikowana informuje swoje organy notyfikujace o wydanych i
cofnigtych zatwierdzeniach systeméw jakos$ci oraz, okresowo lub na wezwanie, udostgpnia
swoim organom notyfikujacym wykaz zatwierdzen systemow jakosci, ktorych wydania
odmoéwiono, ktore zawieszono lub poddano innym ograniczeniom.

Kazda jednostka notyfikowana informuje pozostale jednostki notyfikowane o zatwierdzeniach
systemow jakosci, ktorych wydania odmoéwita, ktore zawiesila, cofneta lub poddata innym
ograniczeniom, oraz, na zyczenie, o wydanych zatwierdzeniach systemow jakosci.

8. Upowazniony przedstawiciel

Zobowigzania producenta okreslone w pkt 3.1, 3.5, 5 1 6 moga by¢ wypetniane, w imieniu i na
odpowiedzialno$¢ producenta, przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaty one
okreslone w pelnomocnictwie.

ZALACZNIK IX
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI PODZESPOLOW I ELEMENTOW SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA
(1) Dokumentacja techniczna umozliwia ocen¢ zgodnosci podzespotéw lub elementow

systemu bezpieczenstwa z odno$nymi wymogami niniejszego rozporzadzenia oraz
obejmuje odpowiednig analiz¢ 1 ocen¢ ryzyka. W dokumentacji technicznej okresla
si¢ odno$ne wymagania i1 opisuje, w zakresie witasciwym dla oceny zgodnosci,
projekt, wytwarzanie 1 eksploatacj¢ podzespotow lub elementéw systemu
bezpieczenstwa.

2) Dokumentacja techniczna zawiera przynajmniej nastepujace elementy:
(a) ogolny opis podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa,

(b) rysunki projektowe i wykonawcze oraz schematy elementéw, podzespolow,
obwodow itp. jak rowniez opisy 1 wyjasnienia niezb¢dne do zrozumienia tych
rysunkdw 1 schematéw oraz dziatania podzespotu Iub elementu systemu
bezpieczenstwa.
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(1)

2

(©)

(d)

(e)
Q)

wykaz norm zharmonizowanych lub innych specyfikacji technicznych, do
ktérych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
zastosowanych w catosci lub czgsciowo, oraz opisy rozwigzan przyjetych w
celu spehienia zasadniczych wymogoéw niniejszego rozporzadzenia, jezeli
takie normy zharmonizowane nie zostalty zastosowane. W przypadku
czgsciowego zastosowania norm zharmonizowanych w dokumentacji
technicznej okresla sig, ktore czgsci zostaty zastosowane,

dokumenty potwierdzajace odpowiednio$¢ projektu, w tym rezultaty obliczen,
badan lub testéw projektowych przeprowadzonych przez producenta lub na
jego zlecenie, a takze powigzane sprawozdania;

kopig instrukcji dotyczacej podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa,

w przypadku podzespotow, kopie deklaracji zgodnosci UE dla elementow
systemu bezpieczenstwa dotagczonych do podzespotu.

ZALACZNIK X

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE DLA PODZESPOLOW I ELEMENTOW

SYSTEMU BEZPIECZENSTWA

Deklaracja zgodnosci UE dofaczana jest do podzespotu lub elementu systemu
bezpieczenstwa. Zostaje ona sporzadzona w tym samym jezyku lub jezykach, w
ktérym sporzadzono instrukcje obstugi, o ktorej mowa w zataczniku II pkt 7.1.1.

Deklaracja zgodno$ci UE zawiera nastgpujace elementy:

(2)

(b)

(©)

(d)

(e)

model podzespotu/elementu systemu bezpieczenstwa (numer produktu, partii,
typu lub serii);

nazw¢ 1 adres producenta oraz, w stosownych przypadkach, jego
upowaznionego przedstawiciela;

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnosé
producenta;

Przedmiot deklaracji (identyfikator podzespotu Iub elementu systemu
bezpieczenstwa umozliwiajacy identyfikowalnos¢. W przypadku gdy jest to
konieczne do celow identyfikacji podzespotu Iub elementu systemu
bezpieczenstwa, moze zawiera¢ obraz:

— opis podzespotu lub elementu systemu bezpieczenstwa (rodzaj itd.),
— zastosowana procedure oceny zgodnosci,

— nazwa 1 adres jednostki notyfikowanej, ktéra przeprowadzila ocen¢
zgodnosci,

— odniesienie do certyfikatu badania typu UE z podaniem szczegdtowych
informacji, w tym jego daty oraz, w odpowiednich przypadkach,
informacji o okresie i warunkach jego waznosci,

— wszelkie przepisy majace zastosowanie do elementu, w szczegodlnosci
warunki uzytkowania.

Opisany powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi

wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: ................

(odniesienie do innych zastosowanych aktow unijnych):
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®

(2

(h)

(1)

Odniesienia do wiasciwych norm zharmonizowanych, ktére zastosowano, lub
do specyfikacji, w stosunku do ktérych deklarowana jest zgodno$¢:

Jednostka  notyfikowana/jednostki
przeprowadzita/przeprowadzily
certyfikat/certyfikaty: ...

notyfikowane
(opis interwencji) 1

(nazwa, numer)
wydata/wydatly

- okres$lenie osoby upowaznionej do podpisu w imieniu producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela;

Informacje dodatkowe:
Podpisano w imieniu: ................o.oeene.
(miejsce i data wydania):

(imi¢ i nazwisko, stanowisko) (podpis):

ZALACZNIK X1
TABELA KORELACJI
Dyrektywa 2000/9/WE Niniejsze rozporzadzenie
o Artykut 1
Artykut 1 ust. 1 Artykut 2 ust. 1
Artykut 1 ust. 2 Artykut 3 ust. 1
Artykut 1 ust. 3 Artykut 3 ust. 7-9

Artykut 1 ust.

4 akapit pierwszy 1 drugi

Artykut 1 ust.

4 akapit trzeci Artykut 8 ust. 3

Artykut 1 ust. 5 Artykut 3 ust. 1 oraz ust. 3-6
Artykut 2 —

Artykut 3 Artykut 6

L Artykut 3 ust. 10-27
Artykut 4 Artykut 8

Artykut 5 ust. 1 Artykut 4 ust. 112

Artykut 5 ust. 2 Artykut 3

Artykut 6 Artykut 7

Artykut 7 Artykut

Artykut 8 Artykut 4 ust. 112
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Artykut 9

Artykut 4 ust. 112

Artykut 10

Artykut 11 ust.

Artykut 9 ust. 1

Artykut 11 ust.

Artykut 4 ust. 2

Artykut 11 ust.

Artykut 11 ust.

Artykut 11 ust.

Artykut 11 ust.

Artykut 11 ust.

Artykut 11

Artykut 12

Artykut 13

Artykut 14

Artykut 15

Artykut 16

Artykut 12

Artykut 9 ust. 4

Artykut 13

Artykut 10 ust. 1

Artykut 14

Artykut

Artykut 15

Artykut 10 ust. 2

Artykut 16

Artykut 17

Artykut 18

Artykut 19

Artykut 20

Artykut 21

Artykut 22

Artykut 23
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Artykut 24

Artykut 25

Artykut 26

Artykut 27

Artykut 28

Artykut 29

Artykut 30

Artykut 31

Artykut 32

Artykut 33

Artykut 34

Artykut 35

Artykut 36

Artykut 37

Artykut 38

Artykut 17

Artykut 39

Artykut 18

Artykut 19

Artykut 20

Artykut 21

Artykut 22

Artykut 23

Artykut 40

Artykut 41

Artykut 42

Artykut 43

Zatacznik |

Zatacznik 1
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Zatgcznik 11 Zatacznik 11
Zatacznik 111 Zatacznik 111
Zatacznik IV Zatagcznik IX
Zakacznik V Zakaczniki IV-VIII
Zatacznik VI Zalacznik IX
Zatagcznik VII Zataczniki IV-VIII
Zatacznik VIII o

Zatgcznik IX .

Zatacznik X
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